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天津小型视觉检测流水线哪家强

发布日期: 2025-09-22

在食品、药品、化妆品等各行业，有很多液体、固体（粉末、颗粒）原料是通过包装成长方
形、正方形、甚至圆形的片状定量充填的小包装产品，然后通过后续各道包装、检验、管控以后，
才进行产品流通的。由于生产小包装产品的设备众多，产品的品种规格也经常变更，还有洁净车
间的布局及洁净度保持等问题，受到各种条件的限制所以不能从包装机开始形成流水线的情况非
常普遍，在此过程中条状小包装产品在内包车间包完以后，只能被无序地装在一起然后运送到下
一个工序。如何通过自动控制系统实现将无序的片状小包装产品重新整理好，从而实现对每一个
产品的筛选、称重、分拣、包装、计数、堆垛的功能是现有技术中普遍存在的问题。现有技术中
这道工序一般是人工分拣，有的也采用了机器手操作但价格成本过高，如何实现替代人工数，实
现替代手眼辨别的自控生产工序，又避免效率过慢、造价过高，能更好地与其他自动化设备衔接，
这是本公司近年来着力解决的技术问题。
目前已于多家国内外的知名包装机厂商合作，技术创新得到了认可，公司重质量守信用也获得了
业界的好评。天津小型视觉检测流水线哪家强

本产品的品质由上海花涯自动化科技有限公司给予保证。
质保期为购买的发票开票日起一年。
如在质保期内发生因产品质量而导致的故障，我们将免费为贵公司提供新的零件并及时更换。
使用中，如感到有任何需要改进或者不合理的地方，欢迎您随时给我们提意见，我们将积极应对，
不断进取。

我公司是日本株式会社IME公司的中国地区总代理，从事制药行业多列包装机配套的称重设备的
设计、制造、交验，项目经验丰富，对各项标准拥有深刻的认识。
从URS审核----提交设计参数、设备间预留的信号通讯、验收标准----FAT、IQ、DQ等验收环节的文
档和验收方案的制定。
真诚期待我们的设备能在贵司的智能化生产管理工程中发挥所长，创造更多效益。天津小型视觉
检测流水线哪家强

根据客户已有的场地、设备，考虑合理方案实现自动化效应。
帮助客户减少现场人员，通过设备的数据采集，数据运算及统计，各种智能报警，故障排除指导
画面，提高生产车间的管理水平。

功能概述：
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1） 按照工序：
称重1 → 1号线
并线到主流水线 → 视觉检测 → 视觉不良剔除 → 过塑机
称重2 → 2号线
该过程实现全自动作业；

2） 参数设定：可根据生产速度的改变，对各种设备的参数进行相应调节；
3） 生产数据统计：可根据公司的管理的要求，对视觉不良品的数量，及总的产能进行统计；
可对每天的生产数据进行保存及查询，最多保留50天的记录；
4） 故障报警及故障排除指导；
5）  视觉检测喷码效果，要求对漏打印或者多次打印的，喷码位置不在规定范围内的不良品，做
剔除动作；
6） 产品并线，要求两条人工装盒线合并一条输送线并将产品输送至过塑机，供料速度要求同步。
设置有堵料排出功能。

随着包装设备的产业升级，食品、药品包装行业标准的提高，机器替代人，多机协同作业与
检测，可适应多品种小批量的智能设备，且能实现生产作业实时管控、生产与管理系统协同与集
成的数字化车间将是企业的必然选择。

我公司多年来开发了多种重量检测、金属检测、视觉检测的流水线及成功案例，高精度、高标准，
]客户涉及制药、医疗设备、保健品、口腔护理等多个领域，是一家跨领域、具有多学科经验的研
发型科技企业，期待您的合作洽谈。

我公司设有以下热线。关于本机器如有任何疑问，欢迎随时来电来函。

●公司名称： 上海花涯自动化科技有限公司
地址： 上海市浦东新区南汇新城镇海洋一路333号5号楼B1层 邮编：201306
电话： 021-20936002　
邮箱： sela_zhang@

■ 本产品的安装、操作、保养以及检查时，不仅是《操作说明书》中内容及设备上注明的信息，
关于安全的问题请一定多多注意。
■ 关于电子版《操作说明书》可随时向我公司索要，当中内容有疑问时，或者需要更加详细的资
料时，请核对型号、制造号后，联系咨询。天津小型视觉检测流水线哪家强

天津小型视觉检测流水线哪家强

一、项目的目的：
为了提高外包车间的自动化程度，促进管理规范：
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1、 现状：人工装盒以后，进入自动打码，自动称重检测 ，人工视觉检测，人工搬运，人工对过
塑机放料，容易出错，劳动强度大，劳动力密集。
2、  改良的新工艺要求：人工装盒以后，自动打码，自动称重检测，一次转向，并入输送线，视
觉检测，不良剔除，堵料排出，二次转向，同步进入过塑机的全自动流水线。
3、 外包车间空间规划有限定，流水线设计需符合既定目标的要求；
4、 设备投入的成本回收周期须符合公司规定；
5、设计生产能力：
一条流水线需要接入两条人工装盒线，设计速度要求与过塑机同步，上限100盒/分钟。
二、流水线供料速度，视觉检测准确度
1、2条线并入流水线后的速度要求是80~100盒/分钟，以过塑机的速度为基准同步流水线速度，堵
料时要求自动排出；
2、进过塑机输送带的产品，允许偶尔空档，空档率≤3%；
3、视觉检测喷墨打码的不良，保证漏打、打歪的不良品剔除，准确率达99%；
4、转向准确率高于99%。
三、其他功能及注意事项：
1、各工位的不良品剔除，堵料排出以后，由人工处理；
2、输送线及转向机构的设计如有导致污染、损伤彩盒的，应在规定期限内改良；
3、现场试运行后有需要增加的功能可双方天津小型视觉检测流水线哪家强

上海花涯自动化科技有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、
有梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在上海市市辖区等地区的机械及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的
用户口碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为行业的翘楚，努力为行
业领域的发展奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及
自强不息，斗志昂扬的的企业精神将引领上海花涯自动化和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一
直以来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品
质、服务来赢得市场，我们一直在路上！


